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Abstract of DE4410391 

The invention relates to a loading system (4, 5, 6) 
for automatic loading of continuously operating 
through-passage systems (1) with strings of 
sausages. A V-shaped conveyer belt (5) is 
arranged above a transport belt, the latter being 
fitted with baskets (6) aligned at right angles to 
the direction of travel, and parallel to the baskets' 
axis (2). At least one other transfer basket (6) is 
provided between the V-shaped conveyer belt (5) 
and the transport belt (2). 
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© eeladeeinrichtung zum automatischen Beladen kontinuieriich arbeitender Durch.aufan.agen mrt 
Wurtsstrangen 

©Die Erfindung betrifft eine Beladeeinrlchtung zum automa- 
tiachen Seladen kontinuieriich arbeitender Durchlaufanlagen 
miTWuratatrSngen. wobei oberhalb einea mlt quer zur 
FordenXS ausgerichteten Korbchen bestQckten TVans- 
porttandes ein parallel zur Korbchenachse angeordnetes 
V-formiges Forderband angeordnet 1st und zwischen V-for- 
migem Forderband und Transportband mlndestens em we.- 
teres Obergabekorbchen vorgesehen 1st 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Beladeeinrichtung zum 
automatischen Beladen kontinuierlich arbeitender 
Durchlaufanlagen mit Wurststrangen. 

Eine solche Anlage ist aus DE 41 22 250 Al bekannt 
Diese Maschine nimmt eine Beladung von Wurstspie- 
Ben, sogenannten Raucherstdcken von 

Es ist auBerdem bekannt, Wurstchen auch liegend in 
gelochten Schalchen zu produzieren. 

Zum AuMngen von Wurstchen auf Raucherstdcke 
ist, insbesondere fUr Naturdarmwurstchen, viel manuel- 
leTatigkeit erforderlich. 

Aufgabe der Erfindung ist, die manuelle Tatigkeit zu 
ersetzen. 

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB oberhalb eines 
mit quer zur Fdrderrichtung ausgerichteten Kdrbchen 
besttickten Transportbandes ein parallel zur Kdrbche- 
nachse angeordnetes V-fdrmiges Fdrderband angeord- 
net ist. Der Wurststrang kann somit als Ganzes durch 
Offnen des V-Bandes in das darunter vorbeilaufende 
Kdrbchen tibergeben werden. 

Synchronisierprobleme lassen sich vermeiden, wenn 
zwischen V-f6rmigen Fdrderband und Transportband 
mindestens ein weiteres Obergabekorbchen vorgese- 
hen ist 

Zur Synchronisation ist vorgesehen, daB das uberga- 
bekdrbchen zeitweise mit dem Transportband koppel- 
bar ist Dadurch wird ausreichend Zeit fur den Qberga- 
bevorgang geschaff en. 

Die Zeichnungen zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 eine Aufsicht auf die erfindungsgemSBe Bela- 
deeinrichtung; 

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch die Beladeeinrich- 
tung. . 

Zur Ldsung des Problems, Wfirstchenstrange m die 
kontinuierlich laufende Forderkette 2 zu praktizieren, 
beispielsweise fQr eine Stundenkapazitat von ca. 
4000 kg Wilrstchen sind ca. 18 Fttllkdpfe 3 notwendig, 
sind zum Beladen der kontinuierlich laufenden Fdrder- 
kette hinter den Endstucken der Fflllkdpfe V-Bander 4 
angeordnet Diese V-Bander transportieren die Wurst 
zu einem weiteren V-Band 5, das oberhalb von Spei- 
cherkdrbchen 6 angeordnet ist. 

Die Bedienungsperson 7 an der FQUmaschine Idst den 
FQllvorgang aus. Aus der FQUmaschine 3 kommt dann 
der gefiillte Darm und wird vom V-Band 4 auf das 
V-Band 5 transportiert 

Die Fullmaschine ist so eingestellt, daB der zu fQllende 
Wurststrang mit der Kdrbcheniange Qbereinstimmt, 
d. h. in diesem Falle stoppt die Maschine nach 3 m, der 
Darm wird geschnitten, so daB in dem V-Band 5 ober- 
halb eines Kdrbchens 6 ein kompletter Wurststrang 
oder auch Teile eines Wurststranges liegen. In diesem 
Moment klappt das V-Band 5 auseinander, so daB der 
komplette Wurststrang in ein Kdrbchen 6 fallt 

Sodann rQckt die Korbchengruppe urn 1 Kdrbchen 
weiter und der FUllvorgang des nachsten Kdrbchens 
erfolgt. 

Die Kdrbchen oberhalb der Fdrderkette 2 bilden also 
einen Zwischenspeicher, der zwischen 1 und einer belie- 
bigen Zahl von Kdrbchen bestehen kann. Sind nun alle 
Kdrbchen dieses Zwischenspeichers geffcllt, werden die- 
se durch einen Mechanismus so urn die eigene Achse 
gedreht, daB die Wilrstchen in die darunter laufende 
Hauptfdrderketten-Kdrbchen durch Eigengewicht fal- 
len. Bei diesem Vorgang ist das Kdrbchen bzw. die 
Gruppe mit dem Transportband durch Kopplung syn- 
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chronisiert. 

AuBerdem wird die Entleerung der Zwischenspeicher 
dabei durch eine Computersteuerung so synchronisiert, 
daB sich immer die richtige Anzahl leerer Kdrbchen 
5 unterhalb eines Speichers, befindet, wenn dieser seine 
Produkte in die Hauptkette Qbergibt 

Durch diese Art der Obergabe ist man vdllig unab- 
hangig von der Geschwindigkeit der Hauptfdrderkette 
und auch von der Geschwindigkeit der einzelnen Full- 
io maschinen, die, abhangig von der Darmqualitat und Ge- 
schicklichkeit des Bedieners, unterschiedliche Leistun- 
genfahren. 

Vorzugsweise kann diese Behandlung in kontinuier- 
lich laufenden Anlagen erfolgen. Entscheidend fur die 
15 erfolgreiche Behandlung in diesen Kdrbchen ist, daB die 
Kdrbchen selbst in einer endlosen Kette 2 befestigt sind 
und die Kette innerhalb der Anlage senkrecht auf- und 
abgeftihrtwird. 
Selbstverstandlich ist die Anlage in einzelne Zonen 
20 wie Trocknen, Rauchern, Kochen, KQhlen etc. unterteilt, 
andeutungsweise ist das in einer Skizze mit 1 gekenn- 
zeichnet 

Um keine Druckstellen an den Produkten zu bekom- 
men, sind die Kdrbchen so mit der Forderkette verbun- 
25 den, daB an den oberen und unteren Umlenkungen die 
Kdrbchen durch die Kette so gefQhrt sind, daB die 
Wiirstchen eine Rollenbewegung machen mtissen. 

Die Kdrbchen selbst haben fQr die beabsichtigte An- 
lage eine Lange von 3 m. 
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PatentansprQche 

1. Beladeeinrichtung zum automatischen Beladen 
kontinuierlich arbeitender Durchlaufanlagen mit 
Wurststrangen, dadurch gekennzeichnet, daB 
oberhalb eines mit quer zur Fdrderrichtung ausge- 
richteten Kdrbchen bestiickten Transportbandes 
ein parallel zur Kdrbchenachse angeordnetes 
V-fdrmiges Fdrderband angeordnet ist 

2. Beladeeinrichtung zum automatischen Beladen 
kontinuierlich arbeitender Durchlaufanlagen mit 
Wurststrangen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen V-fdrmigen Fdrderband 
und Transportband mindestens ein weiteres Ober- 
gabekdrbchen vorgesehen ist. 

3. Beladeeinrichtung zum automatischen Beladen 
kontinuierlich arbeitender Durchlaufanlagen mit 
Wurststrangen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Obergabekorbchen zeit- 
weise mit dem Transportband koppelbar ist 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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